CHEMOPETROL, a.s.

Dil¢i predpis pro prejimani

N 11 201

Divize Sluzby opravovanych pistnic .
Provoz : VSeobec.
Vyrobna : VSeobecna

Vyrobni zafizeni :

Pistové stroje

Tento dil¢i pfedpis navazuje na zakladni normu o pfejimani zafizeni z provozu do opravy a z opravy do
provozu - N 11200

Tento predpis je soucasti pFisluSnych montaznich pfedpisu vSech pistovych stroju a plati pouze pro
opravy jejich pistnic .

Tato norma je zavazna pro vSechny utvary a.s.Chemopetrol a pro vSechny externi firmy provadéjici
tyto €innosti. Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a Kralupy.

1) Seznamy kontrol po demontéazi

Cislo

Kontrola

Zodpovida

Poznamka

Pfebrouseni pracovnich ¢asti pistnice s minimalnim Gbytkem,
v&etné pretoCeni kluznych ploch pistu.

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Kontrola minimalniho priméru pistnice .

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Kontrola prdméru pro nalicovani pistu dle vykresu

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Kontrola opérného nakruzku pistnice pro pist pomoci
indikanich hodinek.

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Elektromagneticka kontrola pistnice v podélném a pficném
fezu

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Doklad

Kontrola ultrazvukem dle postupu oddéleni ultrazvuku -
cyklus kontrol urci pfislusny mechanik .

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Doklad

Kontrola matice pistu dle pfisluSnych vykres( -zabrouSeni
cela matice na pist.

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Nahrazuje :

N 11 201

Spravce normy :
Sekce podpory udrzby

z06/69

Platnost od :

15.3.1998
(Platnost ovéfena 14.12.2020)




N 11 201

pokracovani tabulky

Kontrola drazek pistu pro pistni krouzky .

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Doklad

Kontrola zavitd pistnice barevnou indikaci

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Doklad

2) Seznam kontrol pfi a po montazi.

Kontrola

Zodpovida

Poznamka

=

Zabrouseni Cela pistu na nakruzek pistnice .

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

DotaZeni matic pistnice krouticim momentem (pokud je uréen
utahovaci moment a pouzit silomér).

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Kontrola zajisténi matice pistu dle vykresu .

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Kontrola hazeni pistnice (max. hazeni ).

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Doklad

Kontrola opracovani zapichu a radius( .

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Prelapovani pracovniho priméru , kontrola max. prdméru
pracovnich c&asti pistnice v€etn@ max. ovality a konicity.
Kontrola priiméru pretoenych kluznych ploch.

ORJ
Odd.kontroly
vyrobce

Vyr. kontrola

Doklad

Doklad ( v poznamce ) - pro tyto kontroly je nutno vyhotovit pisemny doklad, ktery bude pfedan
mechanikovi opravovaného zafizeni .
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